
 

 

F003/ 
F004/ 

A n y a g o k  

Enyhén ötvözö  acél  Ötvözö  acél  Rozsdamentes acél és 
öntö vas  Acél 35 HRC‐ig  Acél 35/50 HRC  Színesfémek 

Vá g á s i  s e b e s s é g  ( m l / m i n )  

120/150  80/130  80/100  65/85  45/75  150/180 

Átmérő.  RPM  F mm/ 
min  Fz mm  RPM  F mm/ 

min  Fz mm  RPM  F mm/ 
min  Fz mm  RPM  F mm/ 

min  Fz mm  RPM  F mm/ 
min  Fz mm  RPM  F mm/ 

min  Fz mm 

Ø2  20700  1660  0,026  17500  530  0,010  14300  430  0,010  11900  430  0,010  7200  260  0,010  26300  790  0,010 

Ø4  10400  1960  0,062  8800  350  0,013  7200  290  0,013  6000  250  0,013  3600  150  0,013  13100  810  0,013 

Ø6  6900  2210  0,106  5800  310  0,017  4800  290  0,017  4000  250  0,017  2400  150  0,017  8800  990  0,017 

Ø8  5200  2080  0,133  4400  280  0,021  3600  250  0,021  3000  390  0,021  1800  230  0,021  6600  900  0,021 

Ø10  4100  1800  0,146  3500  260  0,024  2900  230  0,024  2400  380  0,024  1400  220  0,024  5300  840  0,024 

Ø12  3500  1890  0,180  2900  260  0,039  2400  220  0,039  2000  320  0,039  1200  190  0,039  4400  760  0,039 

Ø16  2600  1400  0,180  2200  260  0,040  1800  220  0,040  1400  240  0,040  900  150  0,040  3300  670  0,040 

Ø20  2100  1130  0,180  1800  250  0,045  1400  200  0,045  1200  200  0,045  700  120  0,045  2600  590  0,045 

Huzamosabb ideig tartó megmunkálás esetén a paramétereket csökkentsük 15%‐kal. 

Keményfém maró - Alkalmazási információ 



 

 

F009 

A n y a g  t í p u s a  

Enyhén ötvözö  acél  Ötvözö  acél  Rozsdamentes acél és 
öntö vas  Acél  35 HRC‐ig  Acél  35/50 HRC  Színesfém 

V á g á s i  s e b e s s é g  ( m l / m i n )  
120/150  100/120  80/100  60/80  40/60  150/180 

Átmérő  RPM  F mm/ 
min  Fz mm  RPM  F mm/ 

min  Fz mm  RPM  F mm/ 
min  Fz mm  RPM  F mm/ 

min  Fz mm  RPM  F mm/ 
min  Fz mm  RPM  F mm/ 

min  Fz mm 

Ø2  20700  500  0,012  17500  3850  0,110  14300  230  0,008  11000  90  0,004  8000  100  0,006  26300  1050  0,020 
Ø4  10400  670  0,032  8800  670  0,038  7200  370  0,026  5600  160  0,014  4000  120  0,015  13100  1050  0,040 
Ø6  6900  900  0,065  5800  790  0,068  4800  510  0,053  3700  240  0,033  2700  150  0,027  8800  1230  0,070 
Ø8  5200  1140  0,110  4400  860  0,098  3600  530  0,071  2800  250  0,044  2000  160  0,040  6600  1060  0,080 
Ø10  4100  1230  0,150  3500  910  0,130  2900  590  0,101  2200  290  0,066  1600  190  0,060  5300  950  0,090 
Ø12  3500  1260  0,180  2900  920  0,159  2400  660  0,137  1900  400  0,105  1300  190  0,073  4400  880  0,100 
Ø16  2600  1350  0,260  2200  1060  0,240  1800  710  0,196  1400  390  0,140  1000  240  0,120  3300  790  0,120 
Ø20  2100  1340  0,320  1800  1080  0,300  1400  680  0,243  1100  390  0,175  800  240  0,150  2600  730  0,140 

Huzamosabb ideig tartó megmunkálás esetén a paramétereket csökkentsük 15%‐kal. 

F012 

A n y a g  t í p u s a  

Enyhén ötvözö  acél  Ötvözö  acél  Rozsdamentes acél és 
öntö vas  Acél  35 HRC‐ig  Acél   35/50 HRC  Színesfém 

V á g á s i  s e b e s s é g  ( m l / m i n )  

90/120  50/90  80/100  30/45  45/75  150/230 

Átmérő  RPM  F mm/ 
min  Fz mm  RPM  F mm/ 

min  Fz mm  RPM  F mm/ 
min  Fz mm  RPM  F mm/ 

min  Fz mm  RPM  F mm/ 
min  Fz mm  RPM  F mm/ 

min  Fz mm 

Ø6  6900  1820  0,044  5800  1040  0,030  4800  860  0,030  3700  690  0,031  2700  500  0,031  8800  2960  0,056 

Ø8  5200  1590  0,051  4400  920  0,035  3600  760  0,035  2800  1090  0,065  2000  780  0,065  6600  2690  0,068 

Ø10  4100  1480  0,060  3500  840  0,040  2900  700  0,040  2200  1040  0,079  1600  760  0,079  5300  2510  0,079 

Ø12  3500  1470  0,070  2900  780  0,045  2400  650  0,045  1900  910  0,080  1300  620  0,080  4400  2270  0,086 

Ø16  2600  1250  0,800  2200  790  0,060  1800  650  0,060  1400  680  0,081  1000  490  0,081  3200  2020  0,102 

Ø20  2100  1010  0,090  1800  760  0,070  1400  590  0,070  1100  550  0,084  800  400  0,084  2600  1780  0,114 
Huzamosabb ideig tartó megmunkálás esetén a paramétereket csökkentsük 15%‐kal. 



 

 

F014 

A n y a g  t í p u s a  

Enyhén ötvözö  acél  Ötvözö  acél  Rozsdamentes acél és 
öntö vas  Acél 35 HRC‐ig  Acél 35/50 HRC  Színesfém 

V á g á s i  s e b e s s é g  ( m l / m i n )  

120/150  80/130  80/100  20/30  45/75  150/180 

Átmérő  RPM  F mm/ 
min  Fz mm  RPM  F mm/ 

min  Fz mm  RPM  F mm/ 
min  Fz mm  RPM  F mm/ 

min  Fz mm  RPM  F mm/ 
min  Fz mm  RPM  F mm/ 

min  Fz mm 

Ø4  10400  1168  0,028  8800  740  0,021  7200  580  0,020  6000  500  0,021  3600  300  0,021  13100  1620  0,031 

Ø6  6900  1269  0,046  5800  1020  0,044  4800  580  0,030  4000  500  0,031  2400  300  0,031  8800  1970  0,056 

Ø8  5200  1350  0,065  4400  1060  0,060  3600  500  0,035  3000  780  0,065  1800  470  0,065  6600  1800  0,068 

Ø10  4100  1100  0,068  3500  1050  0,075  2900  460  0,040  2400  760  0,079  1400  440  0,079  5300  1670  0,079 

Ø12  3500  952  0,068  2900  930  0,080  2400  430  0,045  2000  640  0,080  1200  380  0,080  4400  1510  0,086 

Ø16  2600  832  0,080  2200  750  0,085  1800  430  0,058  1500  490  0,081  900  290  0,081  3300  1350  0,102 

Ø20  2100  700  0,083  1800  580  0,081  1400  390  0,070  1200  400  0,084  700  240  0,084  2600  1190  0,114 
Huzamosabb ideig tartó megmunkálás esetén a paramétereket csökkentsük 15%‐kal 

F017 

A n y a g  t í p u s a  

Enyhén ötvözö  acél  Ötvözö  acél  Rozsdamentes acél és 
öntö vas  Acél  35 HRC‐ig  Acél 35/50 HRC  Színesfém 

V á g á s i  s e b e s s é g  ( m l / m i n )  

120/150  80/130  80/100  20/30  45/75  150/180 

Átmérő  RPM  F mm/ 
min  Fz mm  RPM  F mm/ 

min  Fz mm  RPM  F mm/ 
min  Fz mm  RPM  F mm/ 

min  Fz mm  RPM  F mm/ 
min  Fz mm  RPM  F mm/ 

min  Fz mm 

Ø6  9400  1541  0,040  6800  900  0,033  4700  620  0,033  3150  315  0,025  9400  1540  0,040  2500  310  0,031 

Ø8  7100  1650  0,055  5200  980  0,047  3600  670  0,047  2400  310  0,032  7100  1500  0,053  1800  300  0,042 

Ø10  5700  1590  0,070  4180  990  0,059  2900  685  0,059  1900  300  0,039  5700  1480  0,065  1450  290  0,050 

Ø12  4780  1720  0,090  3500  1010  0,072  2400  690  0,072  1570  300  0,048  4750  1500  0,079  1200  280  0,059 

Ø16  3600  1580  0,110  2600  915  0,088  1800  630  0,088  1200  280  0,058  3600  1360  0,095  900  255  0,071 

Ø20  2850  1480  0,130  2100  8400  0,100  1430  570  0,100  970  280  0,073  2800  1230  0,110  725  260  0,090 
Huzamosabb ideig tartó megmunkálás esetén a paramétereket csökkentsük 15%‐kal 



 

 

M a r á s i  p a r a m é t e r e k  

Anyag  pusa  Vágási sebesség 
ml/min 

Előtolás F (mm/fordulat) 

Ø4  Ø6  Ø8  Ø10  Ø12  Ø14  Ø16  Ø18  Ø20 

Ötvözetlen acél 800 N/mm  110/130  0,14  0,20  0,25  0,28  0,30  0,35  0,40  0,45  0,50 

Gyengén ötvözö  acél 800 ‐ 1000 N/mm  110/130  0,12  0,18  0,20  0,25  0,28  0,30  0,35  0,40  0,45 

Erősen ötvözö  acél 1000‐1200 N/mm  100/120  0,12  0,15  0,20  0,20  0,20  0,25  0,30  0,35  0,40 

Rozsdamentes acél  40/60  0,08  0,10  0,12  0,15  0,15  0,18  0,18  0,20  0,20 

Edze  szerszámacél 50 HRC  40/60  0,06  0,08  0,10  0,12  0,12  0,15  0,15  0,16  0,16 

Magasan edze  acél 50 HRC fino 60 HRC  20/40  0,05  0,06  0,08  0,10  0,10  0,12  0,12  0,15  0,15 

Titán és  tán ötvözetek  30/50  0,07  0,10  0,10  0,12  0,15  0,16  0,18  0,20  0,25 

Lágyvas  150/170  0,16  0,22  0,28  0,30  0,35  0,40  0,45  0,48  0,50 

Öntö vas  220/240  0,18  0,25  0,30  0,35  0,40  0,45  0,50  0,55  0,60 

Alumínium  240/260  0,20  0,25  0,30  0,35  0,40  0,45  0,50  0,55  0,60 

Rövid forgácsot adó bronz  100/120  0,12  0,15  0,18  0,20  0,25  0,28  0,30  0,35  0,40 

Hosszú forgácsot adó bronz  80/100  0,10  0,12  0,15  0,18  0,20  0,22  0,25  0,30  0,35 

Rövid forgácsot adó réz  260/300  0,15  0,20  0,28  0,35  0,40  0,42  0,45  0,48  0,50 

Hosszú forgácsot adó réz  160/200  0,14  0,18  0,25  0,30  0,35  0,38  0,40  0,42  0,45 


